
дкпш 31.00.20 укнд 97.140

Змiна }lb1

ТУ У 31.0-32085195-001 z2аШ
Заготовкш iз деревIrппих матерiалiв

п0 тиIIу технологiТ "IIостформiпгО'
Технiчнi умови

кРИТМ>

Дата надtlш{rl чI*тностi з к10,05.2019 р.
TepMiп дii необмежешtй

РОЗРОБЛЕНО

Заступник дI.rректора
головний технолOг

fiПкРИТN4)) ТОВ РОСТ)

,z:-

3-С": *'я. о. Залорожнttй

08 05.2019 р.

.О.Морозов



]]У У З 1,0-З2085 l 95-00 |:2а|"7

Пiдроздiл 3.З.
Rtжластлr в HoBili редакцiТ:
З.З. Розпriрлr та вiдхилеtлня заготовок постформiнгу

fiовжtпrа - до 4200 мм.
lllириrrа-д0 1300 мшл.

Товщиtта до 61 мм.

абл.1 Допчски оозм1
Вiдхилешrя
за показником

Стандарт Одшлшtя
вимiрюванrrя

значенrrя

Товщина EN ISo
1з894-1

мм *0,5*

lllиршrа MN{ +l;-З:
Довжина мм _ý;+l0

радiус профiля мм +(,) ý,,,*

Прямолiнifuriсть ъ,fм *0.5 на
1000 шrм.

довжt-{н!{
ПрямIй кут град *5
I [ожсtлоб;lснiсr ь **

при розмiрi заготовки
iстi;rьшrцi,tРасади.
пiдвiконникlт):
<600 шrм EN lso

l з894-1

м}1

0,9

601_700 Еlч iso
1 з894-1

1,1

701-800 EN ISo
l 3894-i

1,з

80I _900 ENr ISo
1 3894_ l

1,б

901_1000 ENi iso
13894-1

2,а

1000-4200 EbJ 1So
13894- l

2.0 мм/м,ш.

Пожолобленiсть при розмiрi
заготовки**
{cTiHoBi пане;ti)
{б00 мм ,Що 4 мм.
601_4200 ,Що 4,5 мпt/м.п.

)



Вiдхилеr*rя за
шоказником

Стандарт Одиrпдrя
вr,шtiрювання

Значення

Плями, бруд ч"
подiбнi
вiдхилешrя

Амк-мв_
009.09/2010

Волокна,
трiщиrrи,
псдряпини

Амк_мв-
009.0912010

ТУ У З 1.0-З2085 195-001 :2а1'|

*За умови зберiганrя стiлъниrр в термозбiговiй плiвцi в зtкритих
cyxi{x прrлrчriщення,х прлr вiдrлоснirYt во;rогостi lre бiльlпе 65 % та
температyри r{e }.Iижче +10 ОС.

**За умови правилъного зберiгання, Tpt}HcпopTyBaHHrI та ксмпонOвки
стiльнлпр в пitлетtж та на складах:
Палети повиннi зберiгатися гOризо}IтilJIьно та бути скомплектованi не
бiльше З2 шт . в шацетi або на стелажi зi стiльrтицями товIIдиною
3050*600*28 мшr., не бiльше 2'7 шт. товшиЕою 3050*б00*38 мшt., в

ilалетi або на стелажi , fue бiльшlе 22 iшт. розмiром 42008600*28 в

irаrе,гi або на стелажi , не бiльшtе 22 шт. розмiром 4200*600*38 в

пыlетi або на стелажi, Максимальна кiлькiсть гlатет в ярусi мас бчтl.r

не бiлъшrе 3 шrт . rrо 32 шт. З050*600828 мм або не бiльше З шт.
4200*600*38 по 22 ш,r." або не бiльше 3 шт. 42008600*28 по 22 шт,
ts ярусi fitulети поврtннi бути скомплектованi однаковоТ довжини.
Пшети в ярусi мають скхадуватLIсь за схемою - опорна нiжка
навпроти опорноi нiжки.
ГIри ловжинi пацети З050 мм, кiлькiсть опорних нiжок на пiддонi- З

шт., при довжl,rнi IIfurети 3600,4100, 4200 мм- кiлькiсть оrrорних HixcoK
на пiддонi tte ьtенше 5 шт.
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